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1. WSTĘP  

1.1 Przedmiot SST. 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonywaniem zbrojenia betonu wykonywanych w 
związku z rozbudową istniejącego obiektu Stacji Uzdatniania Wody w Dębicy  

 
Dla robót objętych niniejszą specyfikacją przypisano następujące kody CPV: 

Kod podstawowy: 
45200000-9   Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów 

budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej 
Kody dodatkowe: 
45223500-6  Konstrukcje z betonu zbrojonego 
45262310-7 Zbrojenie 

 

1.2 Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 . 

1.3 Zakres robót objętych SST. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu przygotowanie zbrojenia, montaż zbrojenia i kontrolę jakości robót i materiałów. 

W zakres tych robót wchodzą: 

▪ Przygotowanie i montaż zbrojenia  

▪ Zakres robót obejmuje elementy konstrukcyjne  płyt fundamentowych, ścian, belek, płyt. 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
i wytycznymi. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

1.1.1. 2. Materiały. 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST 
„Wymagania ogólne”p.2. 

2.1 Stal zbrojeniowa. 

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej. Zmiany gatunku stali 
należy ustalać z Projektantem. 

(2) Własności mechaniczne i technologiczne stali. 
Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych zgodnie z projektem stosuje się stal zbrojeniową 

klasy  A-IIIN gat. B500SP oraz stal AI -  PB240 
* Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać 

wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.  
* W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać 

pęknięć, naderwań i rozwarstwień. 
* Zbrojenie płyty żelbetowej  z siatek zgrzewanych punktowo. Siatki mogą być zgrzewane 

w zakładach przemysłu hutniczego bądź w zakładach prefabrykacji i dostarczone w postaci 
gotowych elementów płaskich. 

Wszystkie pręty siatki ułożone w jednym kierunku powinny mieć jednakową średnicę. 
(3) Wady powierzchniowe. 
* Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
* Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
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* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 
niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: 

- jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek dla walcówki i prętów gładkich, 
- jeśli nie przekraczają 0,5mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej 

do 25mm, zaś 0,7mm dla prętów o większych średnicach. 
(4) Odbiór stali na budowie. 
* Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien 

być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: 

• znak wytwórcy 

• średnicę nominalną, 

• gatunek stali, 

• numer wyrobu lub partii, 

• znak obróbki cieplnej. 
* Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 

2 szt. dla każdej wiązki czy kręgu. 
* Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: 

• na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub 
innych zanieczyszczeń, 

• odchyłki wymiarów przekroju porzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić w 
granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 

• pręty dostarczane w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej 
większego niż 5mm na 1m długości pręta. 
* Magazynowanie stali zbrojeniowej. 
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 

stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. 
Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. 

Do wyładunku mniejszych elementów, można użyć wyciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, 
długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed 
odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy 
do scalania powinny być w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego 
do scalania. 

(5) Badania stali na budowie. 
* Dostarczoną na budowie partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed 

wbudowaniem zbadać laboratoryjnie w przypadku, gdy: 

• nie ma zaświadczenia jakości (atestu), 

• nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na postawie oględzin 
zewnętrznych, 

• stal pęka przy gięciu. 
Decyzję o przekazaniu stali do badań laboratoryjnych podejmuje Inżynier. 
 

2.2 Drut montażowy. 

Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. 
wiązałkowego. 

Przy średnicach mniejszych niż 12mm stosować drut o średnicy nie mniejszej niż 1,0mm. 
Przy średnicach większych niż 12mm stosować drut o średnicy nie mniejszej niż 1,5mm. 

2.3 Podkładki dystansowe. 

Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub z 
tworzywa sztucznego. Podkładki dystansowe muszą być przymocowane do prętów. Nie 
dopuszcza się stosowania podkładek dystansowych z drewna, cegły lub prętów stalowych. 

Rodzaj podkładek dystansowych podlega akceptacji przez Projektanta i Inżyniera. 
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3. SPRZĘT. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne”p.3. 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. 
Roboty można wykonywać przy użyciu dowolnego typu sprzętu, z zaznaczeniem, że 

powinien on spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym i wymagania BHP. 
Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone i 
powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt 
powinny być odpowiednio przeszkolone. 

4. TRANSPORT. 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne”p.4. 
Stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu tak, aby 

uniknąć trwałych odkształceń, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 

5. WYKONANIE ROBÓT. 

Ogólne wymagania dotyczące wykonywania robót podano w ST „Wymagania ogólne”p.5. 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji projekt 

organizacji i harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane 
roboty zbrojarskie. 

5.1 Przygotowanie zbrojenia – czyszczenie, prostowanie, cięcie. 

▪ Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, 
luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Stal zbrojeniową pokrytą łuszczącą się rdzą i 
zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie. Stal tylko 
zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. Stal oblodzoną odmraża się strumieniem 
ciepłej wody. 

▪ Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać 
np. lampami lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń, 

▪ Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we 
właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. Po oczyszczeniu należy 
sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów, 

▪ Prostowanie – dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, 
prostowarek. Dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 
4mm. 

▪ Cięcie – należy je wykonać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Cięcie 
przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży lub ewentualnie palnikiem 
acetylenowym. Wskazane jest sporządzenie planu cięcia. 
Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez 

Inżyniera. 
 

5.2 Montaż zbrojenia. 

▪ Układ zbrojenia w konstrukcji ma umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny 
beton, 

▪ Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań, 

▪ Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i 
względem deskowania nie może ulec zmianie, 

▪ Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 
podkładkami dystansowymi grubości równej grubości otulenia. Grubość otulenia zgodnie 
z dokumentacją techniczną  (rysunki + opis) w zależności od klasy środowiska i 
odporności ppoż.  

▪ Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg projektu z 
równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-B-03264:2002, 
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▪ Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z Dokumentacją Projektową i 
postanowieniami normy PN-B-03264:2002,  

▪ Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi 
zaciskami, 

▪ Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w 
deskowaniu, 

▪ Niedopuszczalne jest chodzenie oraz transport materiałów po wykonanym szkielecie 
zbrojeniowym. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt.6. 
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 
Kontrola jakości wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz 

podanymi powyżej wymaganiami. 
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania: 
- sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 
- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215, 
- sprawdzenie wymiarów wg PN-82/H-93215, 
- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215, 
- próba rozciągania wg PN-91/H-04310, 
- próba zginania na zimno wg PN-78/H-04408. 
Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik 

pozytywny. 

7. OBMIAR ROBÓT. 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt.7. 
Jednostkami obmiarowymi jest 1t (tona). 
Jednostką obmiarową kotwienia za pomocą zbrojenia odginanego  jest 1m. 
Do obliczenia należności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia, tj. 

łączną długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną przez ich ciężar jednostkowy t/mb. 
Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani 

drutu wiązałkowego. 
Prace objęte niniejszą specyfikacją będą w oparciu o umowną cenę ryczałtową. Tam, 

gdzie przewidziano w przedmiarach roboty objęte niniejszą specyfikacją (niezależnie od 
jednostki) mogą one być wykorzystane do obmiaru/szacowania zaawansowania robót. 

8. ODBIÓR ROBÓT. 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt.8. 
Wszystkie roboty objęte niniejszą specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót 

zanikających i ulegających zakryciu oraz odbioru końcowego – wg opisu jak niżej: 

8.1 Odbiór zbrojenia 

▪ Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez 
Inżyniera oraz wpisany do dziennika budowy, 

▪ Odbiór powinien polegać na sprawdzaniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi 
konstrukcji żelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami 
liczby prętów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków, 
złącz i długości zakotwień prętów oraz możliwości dobrego otulenia prętów betonem. 
Wielkość otuliny nie może być mniejsza niż w dokumentacji projektowej.  

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 

Ogólne zasady dotyczące podstawy płatności podano w ST „Wymagania ogólne” pkt.9. 
Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 tonę.  

Cena jednostkowa obejmuje: 
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• zakup i dostarczenie materiału,  

• oczyszczenie i wyprostowanie,  

• wygięcie, przycinanie,  

• łączenie oraz montaż zbrojenia za pomocą drutu wiązałkowego w deskowaniu, zgodnie 
z projektem i niniejszą specyfikacją,  

oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia i usunięcie ich poza teren robót.  

10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 

10.1  Normy. 

PN-EN 1992-1-1 Projektowanie konstrukcji z betonu. Reguły ogólne i reguły dla 
budynków 

PN-H-93215:1982P Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 

10.2 Inne dokumenty i instrukcje. 

Poradnik majstra budowlanego. 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Betonowanie. Zbrojenie 
Aprobaty i katalogi techniczne producentów zbrojenia prefabrykowanego.  
PN-D-96002:1972P Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia 
PN-D-95017:1992P Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspólne 

wymagania i badania.   
PN-N-02251:1987P Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia. 
PN-N-02211:2000P Geodezja. Geodezyjne wyznaczanie przemieszczeń. Terminologia 

podstawowa 
PN-M-47900-00:1978P Rusztowania stojące, metalowe robocze – Określenia, podział i 

główne parametry 
PN-M-47900-01:1978P Rusztowania stojące, metalowe robocze – Rusztowania 

stojakowe z rur stalowych – Ogólne wymagania i badania oraz eksploatacja. 
PN-M-47900-03:1978P Rusztowania stojące, metalowe robocze – Złącza – Ogólne 

wymagania i badania. 
PN-B-03163-1:1998P Konstrukcje drewniane – Rusztowania – Terminologia 
PN-B-03163-2:1998PKonstrukcje drewniane – Rusztowania – Wymagania. 
PN-B-03163-3:1998P Konstrukcje drewniane – Rusztowania – Badania przy odbiorze. 
PN-ISO 9000-1:1997P Normy dotyczące zarządzania jakością i zapewnienia jakości – 

Wytyczne wyboru i stosowania.  
 
Zamawiający - zgodnie z art. 30, ust. 4 UPZP, w zakresie odniesień do norm, 

europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemów referencji  
technicznych wskazuje, że dopuszcza rozwiązania równoważne opisywanym.  
Każde odwołanie do normy należy odczytywać wraz z odniesieniem „lub równoważne”. 

 
 

10.3. Inne 

Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z o. o. Warszawa 2003, 2004r., 
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Betonowanie. 

Warszawa 2005r. 


